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PAREDE MULTIPLA

Parede Multipla (PM), conforme definicdo que consta

do Glossario da Associacio, é uma “Estrutura formada

por cinco ou mais elementos planos (capas) colados a
quatro ou mais elementos ondulados (miolos), intercalados.

No artigo anterior ja fizemos comentdrios a respeito dessa
estrutura de papelao ondulado e queremos complementar com
mais informacoes sobre a fabricacio e utilizacao.

Como dissemos no artigo anterior, a fabricacao do material
utilizava certa movimentacdo manual, num determinado mo-
mento do processo, sobrepondo chapas de face simples, com
cola aplicada no topo das ondas, sobre uma chapa de parede
simples até atingir a espessura especificada (desejada); ndo
havia muita precisdo nesse processo e quanto as espessuras a
serem fabricadas, praticamente nao havia especificacoes prees-
tabelecidas; o projetista especificava o que ele precisava para o
projeto em estudo e indicava o material como PM/espessura (a
espessura era indicada em mm. Assim a especificagao poderia
ser indicada: PM/25, sendo 25, em mm, a espessura a ser fabri-
cada. (Para aplicacao do adesivo no topo das ondas havia uma
coladeira especial, alimentada manualmente).

A estrutura era usada como calgos, cantoneiras, separado-
res, cintas de reforco etc.

O corte das pecas, porém, era feito utilizando uma serra
circular e era possivel fabricarem-se pecas com cortes a 45° ou
meios-cortes (uma das capas ndo era cortada mantendo, assim,
a integridade da peca). Outras possibilidades existiam, até mes-
mo fazendo-se cortes tipo entalhe de acordo com a espessura
do material o que possibilitava, até mesmo, fabricarem-se um

tipo de divisao, se necessario.

Era lento e pouco produtivo o processo e deixava muita
sujeira (po) que se infiltrava dentro das ondas, razdo pela
qual uma outra solucdo era necessdria e os fabricantes desis-
tiram em dar continuidade.

Uma possibilidade de se fazer cortes nio totais (meio-corte)
utilizando no processo corte-vinco facas de alturas re-
baixadas que nao atravessam toda a espessura do mate-
rial permitiam dobras a 180°. Até mesmo em maquinas
vincadeiras era possivel fazer esses meios-cortes. Varios
meios-cortes feitos numa chapa permitem dobrar a chapa
(como uma sanfona) e varias espessuras sao possiveis. Os de-
senhos da Classificacao FEFCO, ou ABNT niumeros 0965M,
0966M ou 0967M mostram essas possibilidades.

Nesses casos a estrutura do papelao ondulado poderia ser
uma parede simples ou uma parede dupla (a parede simples
¢ mais apropriada por permitir melhor adequacdo as espes-
suras que o projetista pode precisar).

O papel/cartao na fabricagdao dessas estruturas de pape-
lao ondulado era normalmente aquele de menor gramatura
utilizado na industria, mas devido a suas espessuras essas
estruturas tém alta resisténcia a compressao e conferem a
embalagem uma “super resisténcia” a compressao, especial-
mente quando se trata de uma cinta de reforco.

Hoje, a ndo ser para alguma aplicacdo superespecial,
ndo se fabrica mais a estrutura PM. E claro que se co-
larmos duas paredes duplas, por exemplo, produziremos
uma PM, mas isso ndo aparecera na especificacdo porque
vamos acabar identificando o material como duas paredes

duplas coladas. =
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O papel embalaavida

A Associacao Brasileira de Embalagens em Papel (Empapel) surge como uma novidade no lugar da Associagao Brasileira do Papelao
Ondulado (ABPO), que desde 1974 representou o segmento. A nova associagao chega com objetivo de ampliagao de mercado para outros
tipos de embalagens de papel alem do papelao ondulado. A Empapel hasce com a importante missao de trabalhar todo o pntencial
do insumo em um cenario em gque os consumidores estao cada vez mais comprometidos com a economia circular — conceito que
promove novas maneiras de produzir e consumir que gerem recursos a longo prazo. Atualmente, 67% das embalagens brasileiras
sao produzidas com fibras recicladas. A taxa de recuperacao do papel produzido no Brasil para o mercado interno € de 86,3%. O
Brasil esta entre os principais paises recicladores de papel do mundo, com 4,1 milhoes de toneladas retornando para o processo
produtivo, segundo dados daIndustria Brasileirade Arvores (IBA), de 2019. Ha muito trabalho pela frente, como ponto de partida,

anovaentidadeacompanhao setorde perto,comboletins analiticos produzidos pelaFundagao GetulioVargas (FGV). Comeste
trabalho é possivel identificar as necessidades do mercado, além de diferentes oportunidades de investimentos e negécios.

Conhecga mais sobre a Empapel em www.empapel.org.br
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